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165 Y 165 Y SIMBOLOGIA DE SOLDADURA . Y ALCANTARILLADO DEL MUNICIPIO DE REYNOSA
GMAW. La soldadura por arco de metal y gas (Gas Metal Arc Welding (GMAW o MIG) es
{% % % % Espesordegarganta _ _ _ _ . __ _ _ Longitud de soldadura Un proceso de soldadura por arco que emplea un arco entre un electrodo continuo de
de soldadura en mm. AN s metal de aporte y el charco de soldadura. El proceso se realiza bajo un escudo de gas
S | B S . ——————lieadereferencio gyministrado externamente y sin aplicacion de presion.
PL363 X 165X 9.5 mm PL363 X 165X 9.5 mm /
Indi N 4 Cola de notas
Indicadorde soldadura N-€ 7 70XX Tioo de electrod FCAW. El FCAW de soldad léctrico disefad I A
de campo [ N-C 7 E-70XX TQOE@%%JQ . es un proceso de soldadura con arco eléctrico disenado para el Acero ING. CARLOS ALBERTO IBARRA RICO
PA1 - PLANTA PAZ - PLANTA , o\ SMAW. ﬁg%(ﬁ;%dghﬁgde al carbono, Acero inoxidable y Acero de baja aleacién. Utiliza un arco eléctrico para
_ J/ NN soldadura ° producir coalescencia entre un electrodo metdlico auxiliar tubular continuo y el material NOMBRE DEL PROYECTO:
ESC. 1:10 ESC. 1:10 Flecha apunta a junta ST Indicador de fipo de  base, y puede hacerse con o sin un gas de proteccion.
N___ _ _ _ _ __ soldaduraalrededor
GTAW. La soldadura de Tungsteno, gas inerte (TIG) o Heliarc, el GTAW produce REHABILITACION GENERAL DE EBAR 30
192 192 coalescencia de metales al calentarlos con un arco eléctrico entre un electrodo de
tungsteno y la pieza de trabajo. La presién y el metal auxiliar pueden utilizarse o no, y la
! ! teccion se obtiene a través del soplete de soldadura
48 48 pro P : :
: ' / 7 (’ ” UE:(R::SES INDEPENDECIA CON IGNACIO DE LA GARZA
PL192 X 48 X 6.3 mm PL192 X 48 X 6.3 mm Soldadura de canto Soldadura de bisel Soldadura a fope Soldadura de filefe SMAW. Soldadura revestida, la SMAW produce calor a partir de un arco eléctrico que se EN LA COLONIA FUENTES SECCION LOMAS DEL

mantiene entre la punta de un electrodo cubierto con fundente y la superficie del metal
N ‘ ‘ base. El electrodo consta de un nicleo de metal sélido cubierto por una mezcla de MUNICIPIO DE REYNOSA, TAMAULIPAS.

N
AT1 - PLANTA ATZ - PLANTA compuestos minerales y metdlicos. La composicién del revestimiento depende del tipo NOMBRE DEL PLANO: NUMERO DE PLANO

ESC. 1:10 ESC. 1:10 de electrodo y la polaridad de la soldadura. 37 DE 39
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