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COORDINACION DE INGENIERIA'Y PROYECTOS

CUBIERTA SUPERIOR A BASE DE CABALLETE TROQUELADO CON
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6.50 FABRICADO CON LAMINA
GALVANIZADA CAL. 18 SIMBOLOGIA DE SOLDADURA GMAW. La soldadura por arco de metal y gas (Gas Metal Arc Welding (GMAW o MIG) es
un proceso de soldadura por arco que emplea un arco enfre un electrodo continuo de
metal de aporte y el charco de soldadura. El proceso se realiza bajo un escudo de gas
suministrado externamente y sin aplicaciéon de presion. ING. CARLOS ALBERTO IBARRA RICO

FCAW. EI FCAW es un proceso de soldadura con arco eléctrico disefiado para el Acero

de ca

5.65 H
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2% 2% ‘ al carbono, Acero inoxidable y Acero de baja aleacion. Utiiza un arco eléctrico para NOMBRE DEL PROYECTO:
[ 1 | 0 : V4 producir codlescencia enfre un elecirodo metdiico auxiliar tubular continuo y el material
I Hechaapuntaajunto_ base, y puede hacerse con o sin un gas de proteccion.
IR 200 X 14.90 1R-200%314.90
IR DESCARGA == === — GTAW. La soldadura de Tungsteno, gas inerte (TIG) o Heliarc, el GTAW produce REHABILITACION GENERAL DE EBAR 30
coalescencia de metales al calentarlos con un arco eléctrico enfre un elecfrodo de

tungsteno y la pieza de trabajo. La presion y el metal auxiliar pueden utilizarse o no, y la

proteccién se obtiene a través del soplete de soldadura.
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